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Abstract 



A threaded element (42) is proposed for fastening an attached part, especially to a supporting rail (10 of a ^uble-belt 
conveyor which supporting rail (10) consists of a seamless light-alloy profile iwruch .s provided with a longitudinal groove (26) 
of T-shaped cross-section The threaded element (42) has a parallelepiped head part (44) which can be inserted into .the 
longitudinal groove (26). Clamping surfaces (50, 52) are formed on the head part (44) and .n erac wrth shoulder surfaces ; (32) 
in the longitudinal groove (26) The clamping surfaces (50, 52) are provided with grooving (54 or the lite whose teeth bite .into 
he material of the supporting rail (10) when the parts are screwed together. In consequence, it is possible to .make reliable 
electrical contact between the parts without additional means and, furthermore, reliable security is achieved against 



longitudinal displacement of the threaded element (42) in the longitudinal groove (26). 
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@ Gewindeelement zum Befestigen eines Anbauteils an einer Rahmenstrebe, insbesondere einer Tragschiene 
eines Doppelgurtforderers 

Es wird ein Gewindeelement (42) zum Befestigen eines 

Anbauteils, insbesondere an einer Tragschiene (10) eines 

Doppelgurtforderers vorgeschlagen, die aus einem gezoge- 

nen Leichtmetall-Profil besteht. welches mit einer im Quer- 

schnitt T-formigen Langsnut (26) versehen ist Das Gewinde- 
element (42) hateinquaderformiges Kopfteil (44), welches in 

die Langsnut (26) einfuhrbar ist. Am Kopfteil |44) sind Spann- 

flachen (50, 52) gebildet, die mit Schulterflachen (32) in der 

Langsnut (26) zusammenwirken. Die Spannflachen (50, 52) 

sind mit einer Riffelung (54) oder dergleichen versehen, de- 

ren Zahne sich beim Zusammenschrauben derTeile mit dem 

Material der Tragschiene (10) verbeifcen. Dadurch kann ohne 

zusatzliche Mittei eine sichere elektrische Kontaktierung der 

Teile und dariiber hinaus eine zusatzliche Sicherung gegen 
— Langsverschieben des Gewindeelementes (42) in der Langs- 
f nut(26)erreichtwerden. 
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1. Gewindeelement zum Befestigen eines Anbau- 
teils an einer Rahmenstrebe, insbesondere einer 
Tragschiene eines Doppelgurtforderers, weiche aus 
einem gezogenen Profil besteht und mit einer im 
Querschnitt T-fdrmigen Langsnut in einer Seiten- 
wand versehen ist, deren im Parallelabstand zur 
Seitenwand verlaufender, dem Kopfschenkel der 
T-Form entsprechender Abschnitt zur Aufnahme 
eines quaderformigen Kopfteils des Gewindeele- 
mentes dient, an den sich ein Halsteil anschlieBt, der 
zum Eingriff in'den seitlich nach auBen ausmUnden- 
den f dem Stegschenkel derT-Form entsprechenden 
Abschnitt der Langsnut bestimmt ist und der das in 
die Langsnut eingesteckte Gewindeelement gegen 
eine das Verschrauben mit einem Gegenelement 
verhindernde Drehung sp&testens spent, wenn die 
in die gleiche Richtung wie das Halsteil weisenden 
Spannflachen am Kopfteil des Gewindeelementes 20 
an den zugekehrten Wandabschnitten der Langs- 
nut anliegen, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spannfl&chen (50, 52) am Kopfteil (44) des Gewin- 
deelementes (42) je mit einer Aufrauhung oder der- 
gleichen (54) versehen sind, deren zahnformige Er- 25 
hohungen in Abstimmung mit dem Materia! des 
Gewindeelementes (42) und der Rahmenstrebe (10) 
so bemessen sind, daB sie beim Verspannen der 
Teile (10, 38) eine Deformierung der Oberflache 



kennzeichnet, daB der Gewindeanfang mit einer 
Deformierung. versehen ist, welcher dem Eingriff 
eines Gegengewindes einen erhohten Reibungswi- 
derstand entgegensetzt. 

8. Gewindeelement nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Halsteil (46) mit zwei sich 
radial gegenuberliegenden Umfangsnasen (58, 60) 
versehen ist, die das in die Langsnut (26) einge- 
steckte Gewindeelement (42) gegen eine das Em- 
schrauben eines Gegengewindes verhindernde 
Drehung sperren. 

9. Gewindeelement nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Breite (B)des Kopfteils (44) kleiner bemessen ist als 
die Offnungsbreite des seitlich nach auBen ausmiin- 
denden Abschnitts (30) der LSngsnut (26). 

10. Gewindeelement nach einem der vorhergehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Rechteckprofii des Kopfteils (44) an zwei gegen- 
uberliegenden Ecken (66, 68) abgerundet ist 

Beschreibung 
Stand derTechnik 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Gewindeelement 
nach der Gattung des Hauptanspruchs. Derartige Ge- 
t> no i*\ eine Deformierune ( er uDeniacm windeelemente sind in Form von Hammerschrauben 

^Ge^eekinent nach Anspruch 1, zum Befesti- denden Ahschnitts der Langsnut die Verdrehsicherung 

genir AnSen an Rahmenstreben. die mit bilden. Be. entsprechender Bemessung de 

SrTektrisch isolierenden Schutzschicht uberzo- migen Kop teUs ^^^^SZ^S^ 
gens^dadurchgekennzei^ 



migen Erhohungen der Aufrauhungen oder der- 
gleichen (54) am Kopfteil (44) beim Verschrauben 
der Teile die elektrisch isolierende Schutzschicht 
der Rahmenstrebe (10) durchstoBen. 
3. Gewindeelement nach Anspruch 2, zum Befesti- 
gen eines Anbauteiles an einer aus einer Leichtme- 
tall-Legierung bestehenden, geerdeten Rahmen- 
strebe, die mit einer elektrisch isolierenden Oxid- 
schicht uberzogen ist, dadurch gekennzeichnet, daB 



und durch Drehen urn 90° in ihre Betriebsstellung ver- 
bracht werden, in der die Langsachse des Kopfteils 
senkrecht zur Achse der Langsnut steht und die Nasen 
am Halsteil eine Weiterdrehung verhindern. Beim Ver- 
40 schrauben der Teile stutzen sich die am Kopfteil gebil- 
deten Spannflachen der Hammerschraube an den ent- 
sprechenden Innenwandabschnitten der Langsnut ab. 
Diese Spannflachen sind glatt ausgefuhrt, so daB die 

SSementnachem ^t^^S^S^^SSJ^M 

3 dadurch eekennzeiehnet, dafi sich die zahnformi- eine elektrisch leitende Verbindung vorhanden sem soil. 

pSSSS dM Aufrauhungen oder derglei- so lo muB dies? Verbindung rait einem eigens <tafur vorge- 

£*( 4 5ffs?mS£SSS) te Kopfteils sehenen Leiter oder einem anderen zusatzhchen Kon- 

(44) beim Verspannen der Teile mit dem Material taktelement hergestellt werden. 
der Rahmenstrebe (10) verbeissen und dadurch ei- v«rt™li. Her Frfindung 

ne zusatzliche Sicherung gegen Drehen bzw. Vorte.le der Erfmdung 

[1=^^ " erfindungsgemaBe Anordnung mit den kenn- 

k rSdelmemnach einem der vorhergehen- zeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs hat dem- 

L it SS gekelzeLhne, d'aB die gegenuber den VorteJ daB das Gewindeelement auch 

% J^E* ikn V\ am Konfteil (44) mit einer die elektrische Verbindung zwischen der Rahmenstrebe 

SZ^aS^SiS * 2 d ri zahne ior- 60 und dem AnbauteU herstellen kann. so daB zusatzliche 

SS^inlW^Sta^ dS Kopf- Teile fflr diesen Zweck entfaller, Ferner kftnen d.e 

XSuf • Aufrauhungen oder dergleichen an den Spannflachen 

&oS3Sd»M« nach einem der vorhergehen- des Gewindeelementes so gestaltet se.n, daB sich deren 

den Anspruche. dadurch gekennzeichnet daB der zahnf6rm.ge Erhohungen beim Verschrauben der Te.le 

Kopfte" (44) und der Halsteil (46) eine mit einer 65 mit dem Material der Rahmenstrebe verbe* en undda- 

vorauerweUe durchgehenden Gewindebohrung durch eine zusatzhche Sicherung gegen Drehen bzw 

STShene Gewindemutter bilden. Langsverschieben FormschluB) des Gewindeelementes 
^^SSSSSSiudi 6, dadurch ge- in der Langsnut der Tragschiene bilden. Weitere vorteil- 
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hafte Ausgestaltungen des Gegenstandes des Hauptan- 
spruchs gehen aus den Ansprucheh 5 bis 1 0 hervor. 

Zeichnung 

Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- 
schreibung nSher erlautert Es zeigen 

Fig. 1 einenTeilschnilt durch einen Doppelgurtftrde- 
rer mit einem als Gewindemutter ausgebildeten Gewin- io 

deelement . 

Fig. 2 eine Ansicht der Gewindemutter nach Fig. 1 in 
Richtung des Pfeiles A in Fig. 1 gesehen und in vergr5- 
BertemMaBstab.und 

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie IIHH in Fig. 2. is 

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispieles 

Der Doppelgurtforderer hat zwei im Parallelabstand 
zueinander angeordnete Tragschienen 10, von denen in 20 
Fig, 1 nur eine dargestellt ist Jede Tragschiene 10 be- 
steht aus einem gezogenen Leichtmetallprofii, auf wel- 
ches oben ein aus Kunststoff bestehendes Stutzprofil 12 
aufgesetzt ist Auf diesem liegt der obere Strang 14 
eines endlosen Fordergurtes auf, dessen unterer Strang 25 
16 in einer inneren Kammer 18 der Tragschiene 10 ver- 
lauft Auf den oberen Strangen 14 der beiden Forder- 
gurte liegen Werkstiicktrager 20 auf, die an den Stutz- 
profilen 14 seitlich gefuhrt sind und sich infolge Haftrei- 
bung mit den Forderbandern weiterbewegen. 30 

jcde Tragschiene 10 hat zwei senkrechte Seitenwan- 
de 22, 24. in denen je ein durchgehende Langsnut 26 
vorgesehen ist. Jede Langsnut 26 weist einen im Parai- 
lelabstand zur betreffenden Seitenwand 22 bzw. 24 ver- 
laufenden, dem Kopfschenkel der T-Form entsprechen- 35 
den Abschnitt 28 und eine seitlich ausnriindenden, dem 
Stegschenkel der T-Form entsprechenden Abschnitt 30 
auf. Am Obergang zwischen den Abschnitten 28 und 30 
sind senkrecht ausgerichtete Schulterflachen 32 in der 
Langsnut 26 gebildet. Jede Tragschiene 10 ist - wie in 40 
Fig. 1 angedeutet - mit einem Erdungsleiter 34 verbun- 
den. 

An die in Fig. 1 sichtbare Tragschiene 10 1st eine im 
einzelnen nicht beschriebene Vorrichtung 36 zum An- 
halten der Werkstuckstr&ger 20 bei weiterlaufenden 45 
Fordergurten 14, 16 befestigt Dazu dient eine abgewin- 
kclte Konsole 38, die fiber zwei in der Zeichnung hinter- 
einanderliegende Schrauben 40 an die Tragschiene 10 
angeschraubt ist Als Gegenstucke zu den Schrauben 40 
sind Hammermuttern 42 vorgesehen, die in der Langs- 50 
nut 26 stecken und sich an den Schulterflachen 32 ab- 
stiitzen. Die Ausbildung der Hammermuttern 42 ist 
nachstehend anhand der Fig. 2 und 3 naher beschrieben. 

Die Hammermutter 42 hat einen quaderformigen 
Kopfteil 44, an den sich ein Halsteil 46 anschlieBt Eine 55 
Gewindebohrung 48 erstreckt sich durch den Halsteil 46 
und den Kopfteil 44 zentral hindurch. Die Breite B des 
Kopfteils 44 ist etwas kleiner bemessen als die Off- 
nungsbreite des Abschnitts 30 der Langsnut 26, so daB 
die Hammermutter 42 bei entsprechender Parallelstel- 60 
lung an jeder beliebigen Stelle in die Langsnut 26 einge- 
fuhrt werden kann. Die Lange L des Kopfteils 44 ist 
etwas kleiner bemessen als die Hohe H des inneren 
Abschnitts 28 der Langsnut 26. 

Am Obergang vom Kopfteil 44 zum Halsteil 46 sind 65 
am Kopfteil 44 zwei Spannflachen 50, 52 gebildet die je 
mit einer Riffelung 54 versehen sind. Die zahnformigen 
Erhohungen der Riffelung 54 sind in Abstimmung mit 



dem Material der Hammermutter 42 und der Tragschie- 
ne 10 so bemessen, daB sie beim Festziehen der Schrau- 
ben 40 die elektrisch isolierende Oxidschicht auf der 
Oberflache der Tragschiene 10 durchstossen und sich 
mit dem Material der Tragschiene 10 verbeissen. An- 
stelle der Riffelung kdnnte auch ein Waffelmuster m die 
Spannflachen 50, 52 eingepr&gt sein, oder diese konnten 
auf eine andere geeignete Art und Weise behandelt bzw. 
aufgerauht sein. Im Falle der Riffelung sind die zahnfor- 
migen Erhohungen vorteilhaft parallel zur Langsachse 
56 des Kopfteils 44 ausgerichtet t 

Der Halsteil 46 der Hammermutter 42 ist wie an sich 
bekannt mit zwei radialen Nasen 58, 60 versehen, die 
sich diametral gegenttberliegen. Das Querschnittsprofil 
des Halsteils 46 ist aus einer in Fig. 2 strichpunktiert 
eingetragenen Kreislinie 62 heraus entwickelt deren 
Durchmesser der Breite B des Kopfteils 44 entspricht 
Das Profil einer jeden Nase 58, 60 ist durch zwei Gera- 
den begrenzt, welche die Kreislinie 62 tangieren. Da- 
durch ist erreicht daB die Hammermutter 42 in die 
Langsnut 26 eingesteckt und dann um 90° gedreht wer- 
den kann, wonach die Nasen 58, 60 an den Flanken des 
Abschnitts 30 der Langsnut zur Anlage kommen und 
eine weitere Drehung verhindern. 

Der erste Gewindegang im Halsteil 46 ist an der Stel- 
le 64 ortlich leicht deformiert, so daB sich ein erhohter 
Reibungswiderstand beim Eindrehen der Schraube 40 in 
die Hammermutter 42 ergibt Das Rechteckprofil des 
Kopfteils 44 ist an zwei gegeniiberliegenden Ecken 66, 
68 leicht gerundet wodurch eine 90° -Drehung des 
Kopfteils 42 in der Langsnut 26 ermdglicht wird, ohne 
daB das MaB L nennenswert kleiner als das MaB H 
bemessen werden muB. 

Zum Befestigen der Vorrichtung 36 an der Tragschie- 
ne 10 werden zunfcchst zwei Hammermuttern 42 an den 
entsprechenden Stellen in die Langsnut 26 eingesetzt 
Danach werden die bereits durch die Konsole 38 ge- 
steckten Schrauben 40 an die Hammermuttern 42 ange- 
setzt und in Einschraubrichtung gedreht. Infolge des 
durch die ortliche Deformierung 64 erhohten Reibungs- 
widerstandes werden die Hammermuttern 42 um 90° 
mitgedreht bis die Nasen 58, 60 an den Flanken der 
Langsnut 26 anschlagen. Beim weiteren Eindrehen einer 
Schraube 40 werden die Spannflachen 50, 52 des Kopf- 
teils 44 gegen die Schulterflachen 32 in der Langsnut 26 
gezogen und an diese angepreBt Dabei durchstoBen die 
zahnformigen Erhohungen der Riffelung 54 die Oxid- 
schicht der Tragschiene 10, so daB eine einwandfreie 
elektrische Verbindung der Konsole 38 mit der Trag- 
schiene 10 hergestellt wird. 

Gleichzeitig verbeissen sich die zahnformigen Erho- 
hungen der Riffelung 54 mit dem Material der Trag- 
schiene 10, so daB sich eine zusatzliche Absicherung 
insbesondere gegen Langsverschieben der Hammer- 
mutter 42 in der Langsnut 46 ergibt 

Die erfindungsgemaBe Ausbildung eines Gewinde- 
etementes ist nicht auf eine Hammermutter beschrankt 
Das Gewindeelement konnte auch als Hammerschrau- 
be ausgebildet sein, bei welcher sich an den Halsteil ein 
Gewindeschaft anschlieBt auf welchem eine normale 
Mutter als Gegenelement aufgeschraubt wird. 
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